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(0) (©) (R) (X) (A) ) (DH) (BC)
2 3.75 0.56 1.38 1.50 0.84 2.06 4 0.62 0.50 2.62 2
3a 4.62 0.62 1.69 1.88 1.05 2.25 4 0.75 0.62 3.25 4
1 4.88 0.69 2.00 2.12 1.32 2.44 4 0.75 0.62 3.50 4
1% 5.25 0.81 2.50 2.50 1.66 2.62 4 0.75 0.62 3.88 6
1% 6.12 0.88 2.88 2.75 1.90 2.75 4 0.88 0.75 4.50 8
2 6.50 1.00 3.62 3.31 2.38 2.88 8 0.75 0.62 5.00 12
2% 7.50 1.12 4.12 3.94 2.88 3.12 8 0.88 0.75 5.88 18
3 8.25 1.25 5.00 4.62 3.50 3.25 8 0.88 0.75 6.62 23
3% 9.00 1.38 5.50 5.25 4.00 3.38 8 1.00 0.88 7.25 26
4 10.75 1.50 6.19 6.00 4.50 4.00 8 1.00 0.88 8.50 42
5 13.00 1.75 7.31 7.44 5.56 4.50 8 1.12 1.00 10.50 68
6 14.00 1.88 8.50 8.75 6.63 4.62 12 1.12 1.00 11.50 81
8 16.50 2.19 10.62 10.75 8.63 5.25 12 1.25 1.12 13.75 120
10 20.00 2.50 12.75 13.50 10.75 6.00 16 1.38 1.25 17.00 190
12 22.00 2.62 15.00 15.75 12.75 6.12 20 1.38 1.25 19.25 225
14 23.75 2.75 16.25 17.00 14.00 6.50 20 1.50 1.38 20.75 280
16 27.00 3.00 18.50 19.50 16.00 7.00 20 1.62 1.50 23.75 390
18 29.25 3.25 21.00 21.50 18.00 7.25 20 1.75 1.62 25.75 475
20 32.00 3.50 23.00 24.00 20.00 7.50 24 1.75 1.62 28.50 590
24 37.00 4.00 27.25 28.25 24.00 8.00 24 2.00 1.88 33.00 830

* Dimensions conform to ASTM A/SA-105N; ANSI B16.5

* Bore to be determined at time of order.



